Proceso Selectivo para ingreso por promocién
interna en la Escala de Ayudantes de
Investigacion de los Organismos Publicos de
Investigacion segun Resolucién de 22 de
diciembre de 2025.

Fase de Oposicion.
Segunda parte del ejercicio unico.

SUPUESTO PRACTICO 2

Dentro de un laboratorio de ensayo de Radiofrecuencia (campo compacto o sala
anecoica), se dispone de diferentes sistemas o0 mecanismos:

Mecanismo mecanico con accionamiento neumatico para accionamiento
de trampillas o puertas.
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- Elevador mecanico con actuaciéon hidraulica para elevador vertical de
personal, que permite situar a los técnicos a la altura del posicionador.
(esquema hidraulico simplificado).
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[ INSTALACION 2 ]
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- Instalacién de control de condiciones ambientales (temperatura, presiony
humedad).

[ INSTALACION 3 ]

|
CONDUCTO
DE RETORNO |
EXPULSION
AIRE
INTERIOR t
(e
- CONDUCTO
ENTRADA DEIDA: Sl
AIRE
EXTERIOR —
RELLE SRECCEEEEELE (TEEE SR RTTTLLEEEEEEEETEEEE A
UNIDADDE  : :
TRATAMIENTO : H
DE AIRE H .
: 5
:‘.............................“ e
 N-HN S
NS E NSNS EESEEEEEEEEEEEEES * Torre de
Unidades exteriores enfriamiento

Analizando los mecanismos o instalaciones descritas, se deben proponer los
cambios (parciales o totales) para adaptar la instalacion para su uso en ISO 8.
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CUESTIONES:

1)

2)

3)

4)

5)

El componente A del circuito neumatico (instalacion 1) es:

a) Uncilindro de simple efecto.

b) Una valvula de 3/2 normalmente cerrada con accionamiento manual, con
enclavamiento y recuperacion por muelle.

c) Unavalvula 3/2 de alivio con enclavamiento y recuperacion manual.

d) Una valvula de 5/2 normalmente abierta con accionamiento manual, con
enclavamiento y recuperacion por muelle.

Los elementos B y C del circuito neumatico (instalacion 1) son valvulas del

tipo:

a) 5/2 monoestables.

b) 5/3 de centro abiertoy con sistema de alivio de presion en posicién abierta.

c) 3/2 monoestables normalmente cerrada con retorno por muelle,
accionamiento manual sin enclavamiento.

d) 3/2 monoestables normalmente abierta con retorno por muelle,
accionamiento manual con enclavamiento.

El elemento D en el circuito neumatico (instalacion 1) corresponde a:
a) Unavalvula de simultaneidad.

b) Unavalvula distribuidora 5/2 de doble pilotaje.

¢) Unselector OR.

d) Unavalvula de control de caudal.

El actuador F del circuito neumatico (instalacion 1) representa:

a) Uncilindro de doble efecto con amortiguacién regulable en ambos sentidos.
b) Un actuador eléctrico.

¢) Uncilindro de simple efecto con amortiguacion regulable en el avance.

d) Unavalvula diferencial.

¢Cual es la funcion principal de la valvula A del circuito neumatico
(instalacioén 1)?

a) Regular el caudal de aire que entra en el circuito.

b) Controlar la velocidad del actuador en la carrera de extensién.

¢) Producirvacio en la linea principal.

d) Permitir el corte de suministro para mantenimiento o por seguridad.
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6)

7)

8)

9)

En un entorno ISO 8, el principal riesgo asociado al sistema neumatico es:

a) Ruido ambiental, velocidad de actuacién y exceso de temperatura que
genera la friccién de los actuadores.

b) Proyeccion de particulas, aceite o agua del aire comprimido.

c) Temperatura de aire excesiva tanto en la actuaciéon como en reposo.

d) Fugas de corriente eléctrica.

Para adecuar el circuito neumatico para su uso en ISO 8, se recomienda:

a) Sustituir el actuador neumatico por uno hidraulico con linea de retorno.

b) Reducir la presidon de trabajo por debajo de 4 bar, aumentar la velocidad de
actuacion del actuador situando un variador de caudal en la unidad de
mantenimiento.

c) Instalarfiltros estérilesy secadores en la linea de aire y, si es posible, instalar
un conducto de retorno en circuito cerrado o en fuja externa a la sala.

d) Eliminar las valvulas de escape del sistema colocando tapones en su lugar
para evitar la entrada de aire del circuito neumatico dentro de la sala.

En el circuito hidraulico (instalacién 2), el elemento motriz del grupo es:
a) Labomba hidraulica accionada por un motor neumatico.

b) Labomba hidraulica accionada por un motor eléctrico.

c) Eldepdsito de aceite o acumulador de alta presion.

d) Lavalvula limitadora de presion.

En el esquema hidraulico (instalacion 2), la valvula direccional
representada controla:

a) Elsentido de movimiento del cilindro.

b) Lavelocidad de extensién mediante una regulacion del caudal.

c) Lacompensacién térmica del fluido.

d) Lapresiéon maxima del sistema.

10) Para adaptar el circuito hidraulico (instalacion 2) a una sala ISO 8, una

medida necesaria es:

a) Instalar unavalvula de retencion en el retorno.

b) Reducir la capacidad del depdsito.

c) Proteger o embolsar las zonas expuestas a fluido hidraulico.
d) Aumentar la temperatura de trabajo para evitar condensacion.
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11) ¢Qué mejorareduciria el riesgo de contaminacion en el sistema neumatico?
a) Cambiar el fluido hidraulico nitrégeno condensado.
b) Reemplazar escapes libres por silenciadores con filtros o por lineas de
retorno.
c) Sustituir todas las valvulas por valvulas electroneumaticas y actuadores de
doble vastago.
d) Eliminar el lubricador del FRL.

12) Respecto al control de condiciones ambientales (instalacion 3), los

cambios mas importantes para transformar la sala en ISO 8 seria:

a) Reducir el caudal de aire renovado y mantener lo mas aislado posible el
entorno.

b) Deshabilitar la humidificacion externa y sustituirla por humectadores
directos en la sala.

c) Mantener la presidén negativa (menor en la sala que en el exterior) para
aumentar es estancamiento de la contaminacion.

d) Mantener presion positiva y filtracion HEPA en impulsion.

13)Si se plantea realizar una remodelacion completa de la instalaciéon y
sustituir el elevador (instalacién 2), ;cual seria el mas recomendado para el
nuevo elevador de la sala ISO 8?:

a) Mantener el elevador de circuito hidraulico sin cambios.

b) Sustituirlo por un sistema eléctrico o mecanico puro.

¢) Aumentar la viscosidad del fluido.

d) Sustituirlo por un elevador neumatico de alta capacidad.

14) En el caso del sistema de iluminacion de la instalacidén, la adaptacién para
ISO 8 deberia contemplar:
a) Luminarias selladas y compatibles con salas limpias.

b) Luminarias abiertas sin sellado de tipo LED.

¢) Aumento del voltaje de alimentacion.

d) Uso de bombillas de filamento con luz ultravioleta.

15)La colocacion de los filtros HEPA para la adecuacion de la sala a
condiciones de ISO 8 se debe realizar (instalacidn 3):
a) Encadaunade las puertas de entrada de la sala, siempre en aspiracion.
b) En el circuito de climatizacion, en la parte interior de la sala en el conducto
de retorno.
c) Enelcircuito de entrada o impulsion.
d) No se deben situar filtros HEPA sino IPA en el conducto de extraccion 3.
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PREGUNTAS ADICIONALES DE RESERVA

16) En la Instalacion 1, el elemento E situado antes del actuador F es:
a) Unavalvula de escape rapido.
b) Un regulador de caudal unidireccional
c) Un mandémetro de precision.
d) Un presostato de seguridad.

17) Para garantizar que la sala ISO 8 mantenga su integridad, los materiales de

las paredes y suelos deben ser:

a) Lisos, no desprendan particulas y resistentes a productos de limpieza

quimicos.
b) Recubiertos de pintura plastica estandar.
c) De madera tratada para reducir la estatica.
d) Porosos para permitir la transpiracién del aire.

18)En el esquema de la Instalacion 2, el simbolo "M" dentro del circulo

representa:

a) Un mandémetro de glicerina.

b) Un motor eléctrico que acciona la bomba.
c) Una electrovalvula de mando.

d) Un mezclador de fluido.

19)En el circuito neumatico (Instalacién 1), si se accionan B y C

simultaneamente, ;qué ocurre al actuador F?
a) Nada.

b) Retrocede.

¢) Avanza.

d) Realiza un movimiento alternativo de avancey retroceso.

20) En la Instalacion 1, ;qué deberia ocurrir al soltar el enclavamiento de la

valvula A?:

a) Deja de entrar presién al circuito.
b) Elactuador retrae.

c) Elactuador avanza.

d) Aumenta la presién en el circuito.

Pagina6|7



